ZKB - ZKT

MANCHONS ANTIVIBRATOIRES
RUBBER EXPANSION JOINTS
GUMMI-KOMPENSATOREN
GIUNTI ELASTICI

MANGUITOS ANTIVIBRATORIOS
PESNHOBbIE TMIBKWE BCTABKIA
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A-B-C-D ne peuvent étre cumulés
A

ZKB*

-B-C-D can not be cumulative
A-B-C-D konnen nicht angehauft
A-B-C-D non possono essere cumulati
A-B-C-D no pueden ser acumulados
He ponyckaeTcsa ycTaHoBKa ¢ 6onee, 4em ogHUM BUAOM aedopmaumm (/lubo A, nnbo B, nnbo C, nnbo D)
ZKB a brides 5 5 DN L D Compression Extension Déplacement latéral Mouvement Poids
brides acier galvanisé Ref. EPDM Ref. NER mm_ | pouces | mm | mm mm mm mm angulaire () Kg
ZKB flanged DN L D Compression Extension Transverse shift Angular Wejght
Galvanisedgteel flanges Ref. EPDM Ref. NBR mm [ inch | mm | mm f’%m mm mm movergnent () Kgg
ZKB mit flansch DN L D Kompression Ausdehnun Verschiebun ; o | Gewicht
Flanschen aus verzinktem Stahl Best. NrEPDM | Best. NFNBR |y ‘ ol | mm | mm pmm mm § mm ¢ Winkelablenkung () Kg
ZKB a flange i ; DN L D | Compressionne Estensione Spostamento . o Peso
Flange acciaio galvanizatto Rif. EPDM Rif. NBR mm ‘ polic | mm | mm pmm mm P mm Flessione angolare (°) Kg
ZKB con bridas DN L D Compression Extension Desplazamiento laterall ~ Movimiento Peso
Brida en acero gavanizado Ref. EPDM Ref. NBR mm \ pollic | mm mm ﬁwm mm P mm angLTar (”S Kg
ZKB ¢dnaHuesble Ly L D Cikatie PacTaxeHue JInHelHoe cmellgHne Yrnosoe Bec
®/1aHL$| - ranu'bBaHlAsprBaHHaﬂ cranb Koa EPDM Koa NBR mm | gom | mm | mm mm mm mm CMelLieHNE, paj, Kr
PN10/16
149B12552C | 149B12552N | 32 | 1"'1/4| 95 32 10 6 9 15 3,1
149B12553C | 149B12553N | 40 |[1"1/2| 95 40 10 6 9 15 3,56
149B12554C | 149B12554N | 50 2" 105 50 10 7 10 15 4,4
149B12555C | 149B12555N | 65 |2"'1/2| 115 65 13 8 12 15 52
149B12556C | 149B12556N | 80 3" 130 80 15 8 12 15 6,5
149B12557C | 149B12557N | 100 4" 135 100 19 12 15 15 71
149B12558C | 149B12558N | 125 5" 170 | 125 19 12 15 15 9,6
149B12559C | 149B12559N | 150 6" 180 | 150 20 12 15 10 13
PN10
149B12560C | 149B12560N | 200 8" 205 200 20 12 22 10 17,5
149B12561C | 149B12561N | 250 10" 240 | 250 28 16 22 10 23,7
149B12562C | 149B12562N | 300 12" 260 | 300 28 16 25 10 29
149B12563C | 149B12563N | 350 14" 265 | 350 28 16 25 10 40
149B12564C | 149B12564N | 400 16" 265 400 28 16 25 10 47
149B12565C | 149B12565N | 450 18" 265 | 450 28 16 25 10 49
149B12566C | 149B12566N | 500 | 20" 265 | 500 28 16 25 10 62
149B12567C | 149B12567N | 600 24" 265 600 28 16 25 10 80
PN16
149B054065 | 149B054074 | 200 8" 205 | 200 20 12 22 10 17,5
149B054066 | 149B054072 | 250 10" 240 | 250 28 16 22 10 25,7
149B054067 | 149B054073 | 300 12" 260 | 300 28 16 25 10 35
149B054068 | 149B054075 | 350 14" 265 | 350 28 16 25 10 43
149B054069 | 149B054076 | 400 16" 265 | 400 28 16 25 10 55
149B054070 | 149B054077 | 450 18" 265 | 450 28 16 25 10 66
149B054080 | 149B054078 | 500 | 20" 265 | 500 28 16 25 10 85
149B054071 | 149B054079 | 600 | 24" 265 | 600 28 16 25 10 110
* Le montage avec brides type 101 (Slip on flanges) est interdit * E’ vietato il montaggio con flange tipo 101 (slip on flanges)
* Use of slip on flanges is not recommanded * El montaje con bridas tipo 101 (slip on flanges) esta prohibido
* Die Montage mit Flansch Typ 101, (slip on flanges) ist verboten * He peKoMeHAYeTcA UCNoNb30BaHWe HaKUAHBIX GAaHLes
A-B-C-D ne peuvent étre cumulés n E E
z K I A-B-C-D can not be cumulative
A-B-C-D kénnen nicht angehauft
A-B-C-D non possono essere cumulati M
A-B-C-D no pueden ser acumulados
He fionyckaeTcst ycTaHoBKa ¢ 6oniee, Yem oHnm Buaom Aedopmavm (/iubo A, ambo B, 6o C, imbo D)
ZKT taraudées raccords union ; . DN L D Compression Extension Déplacement latéral Mouyemej Poids
BSP(gaz) en fonte malléable galvanisée Ref. EPDM Réf. NBR mm_|pouces| mMm | mm ﬁmm mm P mm angulaire "E Kg
ZKT threaded BSP threaded DN L D Compression Extension Transverse shift Angular Wejght
union-nuts galvanised malleable pig iron Ref. EPDM Ref. NBR mm | inch | mm | mm ran mm mm move%ent (‘) Kgg
ZKT mit gewinde Mit DN L D Kompression Ausdehnung Verschiebung ; o | Gewicht
Gewindean%chluss, verzinkter Grauguss Best. Nr EPDM | Best. Nr NBR mm ‘ zoll | mm | mm mm mm mm Winkelablenkung (*) Kg
ZKT filettati Bocchettoni in 3 pezzi ; ! DN L D Compressionne Estensione Spostamento - o | Peso
BSP (gas) in ghisa malleabile zincata P Rif. EPDM Rif. NBR mm ‘ pollic | mm | mm pmm mm g mm Flessione angolare (') Kg
ZKT roscados racores de union BSP| DN L D Compressin Extension Desplazamiento lateral Movimiento Peso
rosca (gas) en fundicion maleable galvanizada Ref. EPDM Ref. NBR mm ‘ pollic | mm | mm mm mm mm angular (°) Kg
ZKT KoHuuecKas gioiimoBasn pe3bba oy L D Ciatve PactaxeHne JuHeitHoe cmelieHme Yrnosoe Bec
Tlpic e Ly oy | (oA EPDM Koa NBR mm | goim | MM | mm mm mm i CMeLIeHve, Tpag Kr
PN10
149B12568C(149B12568N | 20 3/4" | 200 | G3/4" 22 5 22 45 0,7
149B12569C [149B12569N| 25 1" 200 | G1" 22 6 22 45 1
149B12570C (149B12570N| 32 | 1"1/4 | 200 |G1"1/4 22 6 22 45 1,4
149B12571C(149B12571N| 40 | 1"1/2 | 200 |G1"1/2 22 6 22 35 1,9
149B12572C(149B12572N| 50 2" 200 | G2" 22 6 22 25 2,6
149B12573C(149B12573N| 65 |2"1/2 | 240 |G2"1/2 22 6 22 25 3,9
149B12574C(149B12574N| 80 3" 240 | G3" 22 6 22 25 5,6




[E PRECAUTION D'EMPLOI

1. Réduire le mauvais alignement de la tuyauterie en lui assurant une certaine
d'autre du manchon a une distance inférieure ou égale a 3 fois le DN de la
tuyauterie.

2. Ces points fixes doivent aussi étre installés lors du montage d'un manchon
muni de tirants et dans le cas de canalisations coudées (voir schéma ci-dessus
d'une installation type). Si une longue distance sépare deux points fixes, on
peut placer avantageusement des points de guidage et de glissement qui
vont soutenir et guider la canalisation.

3. Lors de I'installation, veiller a ce que les manchons ne supportent pas une
pression ou un étirement ddis au poids des tuyaux amont ou aval.

Ordre de montage : - Tuyauterie amont : ancrage - Tuyauterie aval : ancrage

-Manchon

3b. Veiller de plus (notamment pour la série ZKT), ane pas imposer de couple de

torsion au manchon lors du montage.

4. Vigrifier que le décalage de la tuyauterie amont et aval ne dépasse pas 1/8”
(3mm) et que le manchon ne supporte pas un poids trop important.

5. La surface de la contre-bride venant au contact de la face d'étanchéité ca-
outchouc doit étre parfaitement lisse afin d'en éviter I'usure ou laltération.
Vérifier que les arétes vives de la canalisation ne soient pas en contact avec
[étanchéité caoutchouc.

6. Introduire les vis, téte a lintérieur des brides pour empécher tout contact du
métal (extrémité des vis) avec le caoutchouc.

7.Si des travaux de soudure sont entrepris a proximité du manchon, protéger
ce dernier ou le démonter. Une chaleur rayonnante continuelle est a éviter.

8. Ne pas peindre, ni revétir d'isolant le manchon.

9:La précompression lors de l'installation, ne doit pas dépasser Smm.

10. Stocker le manchon a plat, en évitant Fhumidité et les températures trop élevées.

11. Utiliser le couple de serrage approprié pour les vis. Pour permettre aux

machons de houger au maximum et pour éviter d'endommager le ca-
outchouc de la sphére, les vis doivent étre insérées a travers la bride avec
la téte des boulons du cdté des manchons. Aucun dommage ne peut
provenir du filetage ou de ecrou. Pour fixer le joint au tuyau, les vis doi-
vent étre serrés dans la piece opposée en appliquant le couple suivant :
Pour les joints jusqu‘au diamétre 80 mm> 60 Nm max.

Pour les joints de diamétre supérieur a 80 mm> 80 Nm max.

[T MOUNTING INSTRUCTIONS

1. The alignment of the piping system should be adjusted and secured with
fixation points as close as possible on each side of the expansion joints at a
distance less than 3 times the pipes nominal diameter.

2. These fixation points must be installed when mounting an expansion joint
with control rods or in a case of an elbow pipe. If there is a considerable dis-
tance between 2 fixation points, guiding points can be installed in order to
support and guide the pipe (cfinstallation scheme)

3. When installing take care the rubber expansion joint don’t support compres-
sion or extension due to the weight of the upstream or downstream pipe.
Mounting order : - Upstream pipe : anchor - Downstream pipe : anchor - Ex-

pansion joint.

3b. When installing the rubber expansion joint take care (especially for type ZKT)

that it must not be twisted in any case.

4. Verify that the upstream and the downstream pipe alignment does not de-
viate more than 1/8” (3mm) and that the expansion joint does not support
heavy weight.

5. Verify that the surfaces coming on contact with the joint are perfectly clean
and without cutting edges (pipe) thus avoiding damage to the joint surface.

6. Insertthe bofts on the arch side of the joint, thus avoiding direct contact with the rubber.

7. If welding s carried out within close range, cover or dismount the expansion joint.

8. Do not paint or coat the joint with insulation.

9. During installation, the precompression should not exceed Smm.

10. Store the joint in flat position avoiding humidity and extreme temperatures;

11. Use theright torque for the bolts. To allow the joints its maximum movement

and to prevent damage to the rubber sphere, the bolts should be inserted
through the flange with the head of the bolts on the joints side. No damage
can come from the thread or nut. To secure the joint to the pipe, the bolts
should be tightened in the opposite pars applying the following torque :
For the joints up to a diameter of 80 mm> 60 Nm max.

For joints bigger than 80 mm> 80 Nm max

[X3 EINBAUANLEITUNG

1. Die Ausrichtung der Rohrleitung sollte beendet und gesichert sein. Die Fixie-
rungspunkte solften so nahe wie mglich neben den Gummi-Kompensatoren
liegen ; der Abstand sollte nicht mehr als den dreifachen Durchmesser der
Rohrleitung betragen.

2. Die Fixierungspunkte milssen insbesondere dann eingerichtet werden, wenn
der Gummi Kompensator mit Langenbegrenzern montiert wird oder die
Rohrleitung einen Knick (.. 90° Ablenkung wie auf der oben abgehildeten
Skizze) aufweist. Sollte ein nennenswerter Abstand zwischen zwei Fixierung-
punkten bestehen, so empfiehit sich die Einrichtung von Filhrungspunkten
wecks Abstiitzung der Rohrleitung.

3. Bei der Montage des Gummi-Kompensators ist darauf zu achten, dass dieser
keinem Druck oder Ausweitungen der zulauf-bzw-auslaufeitigen Rohrleitung
ausgesetzt ist.

Montageanleitung : - Zulaufrohr : Verankerung - Ablaufrohr : Verankerung -

Gummi-Kompensator.

3b. Es ist unbedingt darauf zu achten, daR bei der Installation der Kompensato-

ren (insbesondere bei dem Typ ZKT) keine Torsionen auftreten.

4, Esist darauf zu achten, daR bei der Fertigmontage die Differenz der Achsen
awischen ZufluR-und AbfluRleitung nicht mehr als 3mm betragt (bei Betrieb
siehe Tabelle "Verschiebung".

5. Die Teile, die mit den Gummi-Kompensatoren in Beriihrung stehende Teile
sollen glatt und sauber sein, so dak ein Verkratzen des Balges vermieden wird.

6.Falls SchweiRarbeiten in unmittelbarer Nahe des Gummi-Kompensators
durchgefiihrt werden, so ist dieser zu demontieren oder vertaRlich zu schiitzen.

7. Die Schrauben sind an der Flansch-Innenseite anzubringen, damit kein Kon-
takt mit dem Kautschuk entstehet.

8. Keinen Anstrich bzw. Isolierbeschichtungen vornehmen !

9. Die Vorspannung darf bei der Installation nicht mehr als 5 mm betragen.

10. Die Kompensatoren miissen flach und trocken gelagert werden —sie sollen

keinen hohen Temperaturen ausgesetzt werden.

11.Benutze das richtige Drehmoment fiir die Bolzen. Um den Gelenken

ihre maximale Bewegung zu ermdglichen und eine Beschddigung der
Gummikugel zu vermeiden, sollten die Bolzen mit dem Kopf der Bolzen
auf der Seite der Gelenke durch den Flansch eingefiihrt werden. Durch
das Gewinde oder die Mutter kann kein Schaden entstehen. Um die
Verbindung mit dem Rohr zu sichern, sollten die Bolzen im gegeniiber-
liegenden Abschnitt unter Anwendung des folgenden Drehmoments :
Fiir Verbindungen bis zu einem Durchmesser von 80 mm> 60 Nm max.

Fr Gelenke groRer als 80 mm>80 Nm max.

PRECAUZIONE D'IMPIEGO

1. Ridurre il disassamento della tubazione, assicurandogli una certa rigidita ser-
vendosi di punti di fissagio situati il pili vicino possibile da una parte e faltra
del giunto a una distanza inferiore o uguale a 3 volte il DN della tubazione.

2. Questi punti fissi devono inoltre essere installati al momento del montaggio
d'un giunto munito di tiranti e nel caso di tubazione a gomito (vedere schema
qui a fianco di una installazione tipo) se una lunga distanza separa due punti
fissi, si possono sistemare delle guide di scorrimento atti a sostonere a gui-
dare la tubazione).

3. Almomento dell'installazione verificare chei giunti non vengono schiacciati o
tiratia monte e a valle dal peso delle tubazioni.

Ordine di montaggio : - Tubatura ancoraggio a monte - Tubatura ancoraggio

avale - Giunto

3b. Vogliate inoltre (in particolare per la serie ZKT) non sottoporre il giunto a
torsion durante il montaggio.

4. Veerificare che lo scarto della tubazione a monte o a valle non sorpassi 1/8” (3

mm) e che il giunto non sopporti un peso troppo relevante.

5. La superficie della controflangia venendo a contatto col lato di tenuta gomma
debe essere perfectamente liscio onde evitare I'usura o falterazione. Veri-
ficare che gli spigoli vivi della tubazione non siano in contatto con la tenuta
di gomma.

6. Introdure le viti mantenendola testa all'interno della flangia per impedire
ogni contatto del metallo (estremita delle viti) con la gomma.

7. Se si fanno dei lavori di saldatura in proximita del giunto, proteggere quest'ul-
timo o smontarlo. Si debe evitare una radiazione di calore continua.

8. Non dipingere né rivestire ['isolante del giunto.

9. La precompressione al momento dell'installazione non deve superare 5 mm.

10. Immagazzinare il giunto in piano evitantdo 'umidita e le temperatura
troppo elevate.

11. Utilizzare a corretta coppia peri bulloni. Per consentire alle guarnizioni il massimo
movimento e per evitare danni alla sfera di gomma, i bulloni devono essere inse-
riti attraverso la flangia con la testa dei bulloni sul lato delle guarnizioni. Nessun
danno puo provenire dal filetto o dal dado. Per fissare la guamizione al tubo, i
bulloni devono essere serrati nella parte opposta applicando la seguente coppia :
Per guarnizioni fino ad un diametro di 80 mm> 60 Nm max.

Per guarnizioni pili grandi di 80 mm> 80 Nm max.

[E PRECAUCIONES DE USO
1. Reducir el mal alineamiento de la tuberia asegurando una cierta rigidez con
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ayuda delos puntos de fijacidn situados lo mds cerca posible de una partey de otra
del manguito a una distancia inferior o igual a 3 veces el DN de la tuberia.

2. Estos puntos fijos deben instalarse también en el montaje del manguito pro-
visto de tirantes y en el caso de canalizaciones acodadas (ver esquema de
instalacion). Si una larga distancia separa dos puntos fijos, se puede colocar
ventajosamente puntos de guiado y de deslizamiento que van a sostener y
guiar la canalizacion.

3. En el momento de la instalacion, asegurarse que los manguitos no soporten una
presion o un estiramiento debido al peso de las tuberias aguas arriba o aguas abajo.

Orden de montaje : - Tuberia aguas arriba : anclado - Tuberia aguas abajo:

anclado - Manguito

3b. Asegurarse (sobretodo para la serie ZKT) de no imponer el par de torsion al
manguito en el momento del montaje.

4, Verificar que el desfase de la tuberia aguas arriba y aguas abajo no sobrepase

1/8” (3 mm)y que el manguito no soporte un peso demasiado importante.

5. La superficie de la contra-brida en contacto con la cara de caucho estanca
debe ser perfectamente lisa con el fin de evitar el desgaste o cualquier alter-
acion. Asegurarse que los elementos cortantes de la canalizacion no entren
en contacto con el caucho.

6. introducir los tornillos, cabeza por dentro de las bridas paraimpedir cualquier
contacto del metal (extremidad e los tornillos) con el caucho.

7.5i se realizan trabajos de soldadura cerca del manguito, protegerlo o bien
desmontarlo. Es necesario evitar un calor radiante continuo.

8.No pintar ni revestir de aislante el manguito.

9. La precompresidn en el momento de la instalacion no debe sobrepasar 5 mm.

10. Almacenar el manguito plano, evitando la humedad y las temperaturas
demasiado elevadas.

11. Utilice el par adecuado paralos pernos. Para permitir el maximo movimiento
de las juntas y para evitar dafios a la esfera de goma, los pernos deben ser in-
sertadosatravés delabrida con la cabeza delos pernos en el lado delas juntas.
Ning(n dafio puede venir del hilo o tuerca. Para asegurar la junta a la tuberia,
los pernos deben ser apretados en el pars opuesto aplicando el par siguiente :
Para las juntas de hasta un didmetro de 80 mm> 60 Nm max.

Para las juntas mds grandes que 80 mm> 80 Nm max.

[T MHCTPYKLMA IO MOHTAKY

1.Toybonposos, B MecTe YCTaHOBKM TMOKOW BCTaBKM [JOMKEH ObiTb
OTLIEHTPYPOBAH 1 33QMKCMPOBAH B TOUKaX, HAXOBALLYXCA Ha PACCTORHUM He
60nee Tpex HOMUHA/bHbIX AAMETPOB TPYBONpPOBOAa.

2.Toy6onpoBoz AonKeH BbiTb 3OUKCHPOBAHM B Cy4ae MPUMEHEHWS BCTaBKY
C KOHTPOMbHbIMM CTEPXKHAMM, U B CAy4ae ero u3rvba. Ecam mexay asyma
OVKCMPYHOLMMYA TOUKaMM MPOTAEHHOE PACCTORHME, TO MEXAY HUMM
HEoBX0ZVMIMO YCTAHOBHTb HAMPaBASIOLLE OMOPbI (CM. CXEMY YCTaHOBKM).

3.YcraHoBneHHan Ha Tpy6onpoBoz rBkas BCTaBKA He AOMKHA NOZBEpraTbea
CKAMAIOLLUM, VI3I'VI63|0LLLMM WM PACTATMBALOLLMM YCUAMAM, BOSHUKAIOLLMM
0T Beca TpybonpoBoga A0 WM nocie MBKoV BCTaBKM,

MopAA0K MOHTaxa : - 3aKpenuTb Tpy6onpoBog A0 MBKOiA BCTaBKM; 3aKpenuTL

TpybonpoBoa noce MBKoiA BCTaBKM; YCTaHOBMTb MBKyHo BCTaBKY

3b. He AonycKaeTca nepexpy4MBaHue rOKOr0 anEMeHTa B Mlo6OM Cy4ae.

4. TTpOKOHTPO/MPOBATb,4TO HECOOCHOCTL TPYBOMPOBOAA He COCTaBAAET Bonee 3 MM
14T r1BKat BCTaBKa He UCTbITBIBAET Ha cebe Harpy3Ky T Beca TpyBonpoBoza.

5. YBeAMTEA, YTO KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTY OTBETHbIX GAaHLIEB YHCTbIE U HE
JMEIOT OCTPbIX KPOMOK, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAVTH PE3UHOBbIA INEMEHT
TUBKOV BCTABKM.

6. KpenexHble GOATHI JOMKHbI YCTaHABAMBATLCA TONOBKAMM B CTOPOHY
BCTABKY 419 NPEAOTBPALLEHMA NOBPEKAEHNS IMBKOTO 3neMeHTa.

7. Tpu NpOU3BOZCTBE CBAPOYHbIX PABOT BONMIY BCTaBOK, MOCIEAHNE AOMKHbI
0biTb AEMOHTUPOBAHbI WM HAAEKHO 3ALMLLEHbI OT BO3NENCTBUA BbICOKX
TEMNEPATYP Y NIONa&aHuA Ha MBKIV ANEMEHT BPbi3r PACTNGBNEHHOTO METaNa.

8. [PV MOHTaIKE CUCTEMBI TPYBOMPOBOZI0B HE ZL0MCKAETCA HAHECEHVE RKOKPACOYHbIX,
TETVIOM3OMALYIOHHbI, LYYMOTIOTIOLLBIOLLYX M APYTYX MOKPBIT,

9. Tp¥ yCTaHOBKe MPESBAPUTENBHOE CHATUE HE AOMKHO MPEBbILLIATH 5 MM.

10. TBKvie BCTaBKY HEOBXOZMMO XPaHUTb B MNIOCKOM NOIOKEHMH, He AOMyCKas

BO3AENCTBUA CONHEUHOTO CBETA, BAAKHOCTU M YPE3MEPHO BICOKUX WM
Hu3KuX Temnepatyp. Mpy SKCnAYaTaLyy tvIBKVX BCTABOK B YCTIOBUAX HUKUX
TEMMEPATyp CReyeT MPUMEHSTb TEMIOM30MMPYHOLLYE KOKYXH.

11. KpenexHble 6onTbl 3aTAMvBaTL C ONPEAENEHHbIM YCHMEM (B Tabauuie).
YcTaHoBMTb BOATLI FON0BKAMM CO CTOPOHBI FUBKOTO JEMEHTa BCTaBKY (80
L 0NOBPEXAEHNA AA 0BecneueruAerosedopmaumi). Batom
C/1y4ae MOBPENKAEHNS OT raek 1 pe3bObl 60/Ta CKkouaHTCA. [P MOHTaKe
BCTaBKY Ha TPY6ONPOBOZ, GOATHI CTATMBATb MONapHO C MPOTUBONONOHKHIX
CTOPOH GaHLLa C COBAIOAEHMEM MOMEHTA YCUUA 3ATAIKM Faek Kpenexa :
[nq BcTagok Aviamerpom o 80 mm> 60 Nm max.

[nq BcTaBok Aviamerpom ot 80 mm> 80 Nm max.

. INSTALLATION TYPE SCHEMA DER ANLAGE INSTALACION TIPO
* Precompression INSTALLMENT SCHEME INSTALLAZIONE TIPO CXEMA YCTAHOBKK
— ﬂ : ﬁ — A —
/@Ancrage . A . Point de guidage
Anchor FF’_om“t_ de ﬁx_artlon Guiding points
5 Verankerung F!x_a on poin Skt Fuhrungspunkt
m";';‘. Ancoraggio Ixierungspunkt Punto di guida
iR Anclado Punto di ﬁs_sagglo Punto de guiado
KecTkoe KpenneHue Punto de fijacion Hanpasnsiowe

<«—ZKB/ZKT

ToukM GuKcaLmm

ZKB

avec tirants

with control rods

mit Langenbegrenzern

con tiranti

con tirantes

C KOHTPO/IbHbLMM CTEPIKHAMM




ZKB DN32-300
120

Temperature (°C)

°

ZKT DN20 - 80
ZKB DN350-600

120

Temperature (C)

PRESSION DE FONCTIONNEMENT MAXI

Courbe pression/température pour une application eau.
Autres fluides, nous consulter.

PRESSIONE MAX.
Curva pressione/temperatura per applicazione acqua.
Altri fluidi, consultarci.

OPERATING PRESSURE

Pressure/temperature diagram for a water application.
Other fluids, consult us.

PRESION DE FUNCIONAMIENTO MAX.
Curva presion / temperatura para una aplicacion agua.
Otros fluidos, consultarnos.

MAX. ZULASSIGE DRUCKE
Druck-Temperaturdiagramm fiir Wasseranwendungen.

0 5 10 15 20 2 Andere Fliissigkeiten, Auf Anfrage
Working pressure (oar) 0 s 10 15
Worldng pressure (b3} MAKCUMA/bHOE PABOMEE [JABEHUE
2 whashers galvanised steel NOMENCLATURA (1 kit) limitar la extension (esta extension no puede ser su-

[E NOMENCLATURE (1 kit)
2 plaques tirants percées PN10 acier zingué
1 tiges tirants filetées acier zingué
4 écrous acier zingué
2rondelles acier zingué
2rondelles caoutchouc
APPLICATIONS
Prévenir une élongation excessive dommageable au
manchon. En général, il s'agit d'une élongation causée
par une surpression dans la canalisation a un instant
donné (démarrage d'une pompe) ou par des différen-
ces de température trés importantes agissant sur la
canalisation.

PRECAUTIONS DE MONTAGE

1. Introduire les vis coté manchon pour empécher tout
contact avec le caoutchouc. Se conformer au schéma
de montage ci-contre.

2. Laisser aux tirants un certain jeu nécessaire a limiter
Iextension (cette extension ne doit pouvoir étre supé-
rieure  la limite indiquée au recto).

OPTION : Limiteurs d'élongation par tirants

VT8 NOMENCLATURE (1 kit)

2 gussels PN10 drilled galvanised steel
1 rods galvanised steel

4 nuts galvanised steel

2 whashers rubber

APPLICATIONS

It is used to prevent an excessive extension (or com-

pression) which could damage the expansion joint : in

general, when there are high pressure risks (starting a

pump ..) or when wide temperature fluctuations occur.

MOUNTING INSTRUCTIONS

1. Insert the bolts on the arch side of the joints thus avoi-
ding direct contact with the rubber

2. Leave a sufficient space necessary to compensate the
elongation (this elongation can not exceed the value
given in the paragraph (extension) on the first page).

OPTIONS : Control rods - Control of extension

[33 LIEFERUMFANG (1 kit)

2 Begrenzungsprofile, verzinkter Stahl, Bohrungen gemaR

PN10.

1 Gewindestangen, verzinkter Stahl

4 Sechskantmuttern, verzinkter Stahl

2 Unterlegscheiben, verzinkter Stahl

2Gummi-Puffer

DER EINSATZ VON LANGENBEGRENZERN

Um eine unkontrollierbare Ausdehnung des Gummi-

balges bei einem Kompensator, z.B. durch plétzlichen

Uberdruck beim An-und Abschalten der Pumpe oder bei

hohen Temperaturdifferenzen innerhalb des Rohmetzes

2u verhindern, sollten Langenbegrenzer eingesetzt wer-
den. Die zuldssige Ausdehnung wird dadurch festgelegt.

MONTAGEANLEITUNG

1. Die Bolzen sind von der Flansch-Innenseite anzubringen,
um einen Kontakt mit dem Kautschuk zu vermeiden.

2. Die Langenbegrenzer lose montieren, d.h. die Stangen
miissen Spiel haben, damit die Ausdehnung erfolgen
kann. ACHTUNG : Bei Kompressionsbegrenzungen sp-
rechen Sie bitte mit uns.

ALLEGEMEINE INFORMATIONEN iber Gummikompen-

satoren mit Langenbegrenzern.

2 plastre tiranti, forate PN 10 acciaio zincato

1 stel tiranti filettati acciaio zincato

4 dadi acciaio zincato

2rondelle acciaio zincato

2rondelle gomma.

APPLICAZIONI

Prevenire un allungamento eccessivo danoso al giunto.

In genere si tratta di un allungamento causato da una

sovrapressione nella tubazione a un dato momento (av-

viamento di una pumpa) o da differenze di temperatura
molto rilevanti che si possono verificare sulla tubazione.

PRECAUZIONI DI MONTAGGIO

1. Introdurre le viti sul lato del giunto onde evitare ogni
contatto con una gomma. Vedi schema dii montaggio
quiafianco.

2. Lasciare ai tiranti un certo gioco necesario a limitare
Iestensione (questa estensione non debe superare il
limite indicato in prima pagina).

OPTIONAL : Limitatori d'allungamento con tiranti

B3 NOMENCLATURA (1 kit)

2 Placas tirantes taladradas PN10 acero zincado

1 varillas tirantes roscadas acero zincado

4 tuercas acero zincado

2 arandelas acero zincado

2 arandelas caucho

APLICACIONES

Previenen una elongacion excesiva que puede dafiar

el manguito. En general, se trata de una elongacion

causada por una sobrepresion en la canalizacion en un

determinado momento (arranque de una bomba) o

por diferencias de temperaturas muy importantes que

actan sobre la canalizacion.

PRECAUCIONES DE MONTAIJE

1. Introducir los tornillos del lado del manguito para
evitar cualquier contacto con el caucho. Referirse al
esquema de montaje adjunto.

2. Dejar a los tirantes una cierto juego necesario para

perior al limite indicado).
OPCION : Limitadores de elongacidn por tirantes

[] COCTAB KOMMEKTA (1 kit)

2 KpenexHble KOCbiHKKM €O cBepnenuem Pyl0 u3
Ta/bBaHU3VPOBAHHOV CTanm

1 WNWAbKM M3 rabBaHM3MPOBAHHOM CTank

4raeK 13 ranbBaH3MPOBAHHOIA CTanw

211a¥i6bl 13 ranbBaHU3MPOBAHHOM CTann

211a¥i6bl 13 pe3uHbl

MPUMEHEHUE
KOHTpO/bHblE  CTEpIHM  MpUMeHsioTcs  AiA
NPEAOTBPALIEHUS  YPESMEPHOTO  PaCTAMEHNA

(MM CKaTUA), KOTOpOE MONET NOBPEAUTL MUOKYIO
BCTaBKY. B 0OWieM Cnyuae KOHTPOMbHblE CTEpKHW
MPUMEHSIOTCA NPY PUCKE BO3HUKHOBEHMA YPEIMEPHBIX
ZaBneHvii My CTapTe Hacoca...) WM Npu UMEHeHM
TeMMEPaTyPbl B LWMPOKOM A¥anasoHe.
MHCTPYKLA N0 MOHTAXKY
1. KpeneHble 60ATbI AOMKHbI YCTaHABAMBATBCA
TO/I0BKaMM B CTOPOHY BCTABKU U HE 0K HbI
KacaTbCA PE3MHOBOIO 3neMeHTa.
2. Taliku Ha LMWbKaX AONKHbI PacnonaraTbes
Takum 06pasom, 4Tobbl ocTasanoch csoboHoe
MPOCTPAHCTBO A% PaBOTbI rUBKOV BCTaBKM, HO
He 6071ee BeNMYMHbI JOMYCTUMOTO PACTAKEHHS,
3HaYeHVe KOTOPOVi iaHbl B TabAvLie Ha NpeabldyLuel
CTPaHMLg.
ONLMA : KoHTponbHble CTepiHM — ANA OrpaH4eHNa
PaCTAKEHNA

o Un kit de contréle doit étre installé quand la pression dépasse les valeurs ci-dessous :

o Control rods unit must be installed when pressure exceeds the rating below :

o Ein Lingenbegrenzerset soll eingesetzt werden, wenn der Druck die obengenannten Daten Gberschreitet :
o Deve essere installato un kit di controllo nel caso in cui la pressione supera i valori sotto indicati :

o Un kit de control debe ser instalado cuando la presidn sobrepase los valores adjuntos :

 06A3aTeNbHO MpvMeHeHMe 4nf NPeZOTBPALLEHWA BbIXOZA 3HaueHuit fedopmalym 3a ZonycTvmble

11apameTpbl WY MY MPEBbILLEHNN AABNEHNH :

DN PSI | BAR DN Qty
50-100 203 14 50-200 2
125-250 145 10 250-300 3
300-350 102 7 350-600
400-500 51 3,5
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